Hatunnertystems

@ A business of BARNES GROUP INC

THERNIOPL AY:




Enveloppe pour double étanchéité du matériel plastique
Simplicité d'utilisation et de maintenance
Usinage du logement de buse simple

Funda para un doble sellado del material plastico
Uso y mantenimiento sencillo
Fdcil realizacién del alojamiento de la boquilla

Vedagdo dupla do material plstico
Simplicidade de uso e manutencdo
Facilidade de maquinacdo do alojamento do bico

Thermocouple situé prés de I'embout pour améliorer la détection de la
température de la matiére plastique.

Nouvel embout bimétallique avec une large zone d'étanchéité et moins
d'échanges thermiques avec la matrice

Meilleur profil thermique, absorption de puissance réduite

Etanchéité moule/buse a proximité de I'embout pour limiter la stagnation
Substitution résistance et thermocouple sans enlever I'embout

Version disponible des buses vissées sur le bloc distributeur

Termopar situado cerca de la puntera para detectar mejor la
temperatura del material plstico

Nueva puntera bimetal con mayor contacto en cierre y menor
intercambio térmico con la matriz

Sellado/cierre del material cerca de la puntera para limitar el
estancamiento

Sostitucidn de resistencia y termopar sin desmontar la puntera
Estd disponible la version de boquillas roscadas a la cdmara caliente

Q3LN3LYd

Termopar posicionado perto da pontar'
temperatura do material plastico

Nova ponteira bi metalica com maior contato e menor troca termca
com a matriz

Melhor perfil termico, abssorcdo da potencia reduzida

Vedacdo do material perto da ponteira para limitar a acumulagéo
Substituicdo da resistencia e termopar sem a renogdo da ponteira
Disponivel a versdo de bicos roscados no manifold (carburador)

7'?};@_:1 ar a detecdo da

Construction modulaire pour le remplacement des = Fabricacion modular para eventual sustitucion de

composants directement sur la machine los componentes directamente en mdquina
Résistance spéciale - brevet Thermoplay : « Resistencia especial - patente Thermoplay :
- Profil thermique constant - Perfil térmico constante

- Economie d'énergie - Ahorro energético

Embouts en acier spécial fritté: « Punteras de acero especial sinterizado:

- Conductibilité thermique - Conductividad térmica

- Résistance a |'usure - Resistencia al desgaste

Nombre importants de longueurs disponibles « Diversos tamafios y longitudes

Seuils obturés ou seuils ouverts » Obturacion o flujo libre

» Construcdo modular para viabilizar a substituicdo
dos componentes diretamente na méquina

- Resisténcia especial - patente Thermoplay
- Perfil térmico constante
- Economia energética

« Ponteiras em aco especial sinterizado
- Condutibilidade térmica
- Resisténcia ao desgaste

« Comprimentos varidveis
= Corte de fluxo (valve gate) ou fluxo livre



Injection directe
FN-1T, FNM-1T, FN-1D, DN1

« Point d'injection mini.

« Recommandé pour les matiéres plastigues qui tirent
du fils '

« Sprtie des cables de résistance qui peut 8tre
pasitionnée (FNM-1T)

Buse prolongée pour
injection directe

FN-1BT, FNM-1BT, DN18
FN1D-SLA, FN1D-SLU

+ Injection de pigces 3 lintérieur

« Indiqué pour les cycles trés rapides

= Sortie des cables de résistance qui peut étre
positionnéa [FNM-18T)

Injection sur carotte
FN-2T, FN2-PT, DN2

« Polnt d'Injection sur la pibce visible en fonction du
diaméthe du trod d'injection,

« Indigués pour les pigces d'une Epaisseur importante
(au-dela de 4 mm?.

= Contrille du point d'injection en phase de redémarrage
(FN2-PT)

Inyeccion directa
= PUinto de biyecdinn miimizado

» |RdhCdel para pifanaioe mlastfcas propersay b-dejsi
filammmit

« SEide decablos o resistencis posiconabie (FNMATT)

Injecao direta

« [nkn 08 (ifjecan mimimiradn

« WAt nat il matenas piisiicasgue frmm
filamentos

= Sirda pas cabis de resitEncn posicondvel (FiM 5T

Bogquilla prolongada para
inyeccion directa

= |nyeLcion-de freis gor &l | enof

+ UnEiCade DEIE CICIDE Iy (Spfoos

= Salloe o cables-dedestonca peaoanabie (M 0T

Bico prolongado para
injecao direta
= [mjegdt 0 Deras na o (nema

« Il o1 Chelns MUt rdsieos,
= 37 dadnd raons de noisténcls posicmdyed (FM: 1ET]

Inyeccion a ramal de colada
o Pl (e bt e b gleat wisibide e tve 4|
it dlad bl [arn da pyeecinifialiga
» Anifcia ol (iezds de mmpsor sl fres e 4 ooy
o CONia] oAl ot o Dypereidn s b di brrseg o [ERPT)

Injecao no jito
‘.'F“ﬂ“ﬂ o IMEgAT T PETE W] Sor Pase o Grmeim
e [ e I egatin

+ Iabicide (e reds (I sprssar elewalls Ltem e 4 )
«Lostrnle Ho poita de iafechd i fave de retasias (FN-PTY



Injection sur carotte
avec embout qui
ferme sur fa matrice

FN-2D, FN-2DSLA, FN-2DSLU

« Le point dinjection faisse une mini carotte surla
pléce moulée

- Changement de couleur facilivé _

= Embout fortifié (SLA/SLU) pour les mini-carottes

pitces de grandes dimensions,

Injection avec
soupape d'obturation

F3, FN-3T, FNM-3T, DN3

» Paint d'injection peu visible et plat

« Utilisation avec soupapes d'abturation preumatiques
ou hydrautiques '

* Indiqué pour |'injection de pidces esthétiques ou de
grosses Epaisseurs

= Approprié également pour e contrile séquentiel

« Sortie des cables de résistance qui peut #re
positionnde {FNM-3T)

Injection avec soupape
d'obturation avec embout
qui ferme sur la matrice

FN-3D, FN-3DSLA, FN-3DSLU

= Paint d'injection peu visible 2t plat

« Utilisation avec soupapes d'abturation preumatigues
ou hydrauligues

+ Indigué pour ['injection de pidces esthétiques ou de
grosses paisseurs

» Approprié égaternent pour le contrdle séquentiel

» Lone de fermeture palntzau Interchangeable

Injection directe pour les

matériaux métalliques

FN-GLT1

= Indiqué pour le moulage de matdriaux avec charges
métalliques

« Applications esthétigues

« Distribution du matériel uniforme autour de fa pointe
(Elimination des lignes de flux)

p

Ramal de colada con puntera

que cierra en la matriz

= £l pinto e inyeceiin defa uns prauefia mamrots dile en )
phega iniidendd

« Camnbibo de colpr Taclligado

» Punen rbusteckan (SUASLI psra mazatas@ma) y plezas e
geandes ifnensianss

Injécao no jito com ponteira que

veda no molde

v U praribe il Injegta fomes Bma Bequine mars ClHuEn e peds
mldid

« Mudaria de mr fadiliada

= Protletr e fnbgacls (SUATSELY pigre jlios o prie do grantey dimensiel

Inyeccian con valvula de obturacion

» Punto e inyeccutn poca visthie § ifdno

o Ui con wilvolisde obturarion pomElicas o ik

v Inficada pacs b Imyeccion e piesas estelicay o g8 grandduaspesaons
v Jindicaca TARDReN AL tyection par coatmt teruenoil

» Sl cabber ssimtenila yosicanatie (FNM-GT)

Injecao com valvula de corte de fluxo

# Mo (9. de i fecEo- pooes Visivil o plang
w Utiizagdo oo il de corre de kg (walye gate) pribamatioa
o el tcas

»Anaieade para injesdi AF pegas watelicas ge gramdes eipesiuG
= Adequatto tambdém para o (anirnie seqnEpcil
= Side dog celios de resitinciaposicionavels UFRM-IT)

Inyeccién con valvula de obturacion
con puntera que cierra en la matriz

+ Puntar dé Myecddn po vmble y Namg

= Usin con wabiules de obturaclin newiagcas o hitlakilices

« el frara b9 anyecdian e pledad estéficas o d grndes Epeannsy
~ Imiiiads tvbiém pare mytceidn por contil sesbencial

« Laii 48 tlerre agush rercambildhie

Injecao com valvula de corte de fluxo
com ponteira que veda ne molde

= Pomio 6o Imegae-pouca visvel g plana

¢ LRIELT G m covm VAIwiEs 0F Corre 9e Koo premmaticss o idrs g
- {nidizd e Injechn de peges esdticas de grandes ssgessumns:

+ foequads FmbEm para v centivio seouendal

» {oma (e feehamento da agulha (niercambiivel

Inyeccion directa para materiales
metalizados

« el pirrw ! mldee o mEreriales ooy s melaRtida

» Seqlar syirice

o Btrinechif e maverial unifnima Gelibingcian oo las lindsa g R

Injecao direta para materiais
metalizados

« Iiada para mollig e 2 Rt ah AOM G40 s Encanies
wenigl ey

& Mplicamet astitiss

« Lstmbligso Hn_nmuml T TR T @ firhian e ity
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Buse prolongée pour
l'injection a obturation

FN-3BT, FNM-3BT, DN3B

+ Buse 4 obturation avec embaut allongé

» Indiguée pour |'infection des pikces esthétiques

» Approprié également pour fe contrble séquentiel

v Systame de centrage du polnteau oplimisé

« Concentricité parfalte aved be logement du moule
qui contient e pointeay

= Sorfie des <ables de résistance qul peut étre
positinnnée (FNM-38T)

Injection directe
multipoint
KS5

= |njection de petites piéces ol l'entraxe est fres
réduit

+ Solutions de mioules plus petits,
+ Pitces simples od une bonne concentricitd est
requise aver plus de points d'injection,

Injection latérale
multipoint

KS8

+ [njection de petites pigces ob |'sntraxe est trés
pédlit

 Solutions de moules plus petits.

» Injection a Iintérieur d'un diamétre pour obtenir
une bonne concentricité

Injection multipoint

« Indiqué pour les pidces qui nécessitent de multiples

points d'injection dans des rones limitées
+ Injection axiale directe de petites pibces de forme
tubulaire

« Distance minimale entre polnt d'injection de buse :

3,2 mm

. H&mplim;géqullihréﬂ homogéne
= Convlent aux polyméres & haute Ruldité

Boquilla prolongada para la
inyeccion con ebturacion

« Boguille 4-obluratbon con puntens alirgaila

= |nikleatld pEia W sl de pizss Bstihie

« |ikimadda Tt para et | por conbiol seeosnglal

« Sstemmm e congad e di-1a syuls oplimileahs

« Comeeniricitad parfectd ran wl Albjamisnta del nidlde donte Lerma
£ A

» Sallo caliies peostencia posiinnabie (FRM-3BT]

Bico prolongado para injecao

com corte de fluxo

= Ricaltam £hrte de Mhuh (8t Tertninal aléngada

= Indicado pata Injecan de pecasevléhicas

= Mleguide Lamibm gt oconbrle cemign disl

= Sistama Uimbainn de cemrageo daagullia

= Peifeira conremricidadecont o dlbfamentndn molde ondé fechi 2
Anuihe

= Sitid ios cabos Be resitincia posiciondver (FNM-JEF)

Inyeccion directa multipunto

o INyAELER de panuefay ey dotde -Alsingiy entre eje =
Ty fediiicd

s UIng sofncien paiE i reducaon del bamanic de ks
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e iricitad thn vanng Hnngs de s

Inje¢ao direta multiponto
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w SOlugfes pare mokles de prguends dimensoes:

" J"'E;iu [IE R MRS O TeNUCIET WIf 00H LOTEN]Coade . com i
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Inyeccion lateral multipunto

= Ifiyeetidn de peauenag pleass dente I dlsorchs eatie sler s
Imay radigs

U Selcidn sz A pedinn LA de) 3o di sl

= Snyecoumeen Bl dtefine G L dlamates pans aliend g biems
cobrentricidad

Injecao lateral multiponto

o | flecim W pediepnas Beras dom snbie-raatnoy o maidrds

o Bkt pivrd rip el mEAaes

= N{ijagam oo do s ghamel mad obs uma e
centetiichdadd,

Inyeccion multipunto
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Injecao multiponto
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Mono-buses
FNHG, FN6, DN6

- Gérie DNG avec résistance & bandes chauffantes
surla téte

= Sérle FNHG avec une unique résistance
prolongée sur toute 1 longueur de I buse:
- distribution de la chaleur uniforme sur toute
la surface du corps de buse
- piduction des zanes de contrile des
températures
» Différentes longueurs et typalogies disponibles
» Dispanibles également en vershon & obturation

Mono-buses a obturation

MO-3T, MO-3D, MO-3BT,

MO-3DSLA, MO-3DSLU

= Projeté pour buses FN types 3T, 30, 3BT,
30514, 30SLU

» Quatre canalyx de desconte

« |njection balancée parfaitament

» Dimensions compactes

« Groupe d'obturation uniquement pour
pilotage pneumatique

= Course de Vaiguille 16 mm

Injection latérale spéciale

DL1B, DL8B

+ Injection interne ou externe sur points
particuligrement critiques et sur les parols inclinées

« [ndigqué pour les pleces qui nécessitent un embout
ayant un encombrement ridult

« Indiqué quand I est canseilté lorsque c'est
nécessaire d'élaigner le plus passible 1a partie
chaude de |a buse de 12 surface do |a pléce

« Elimination des aurdoles ef des imperfactions,

Injection latérale
multipointe des pigces
d'une forme tubulaire

» Imjiection directe, sur l2 partie annulaire de 13 paroi

= Elimination des mini-carottes traditionnelles des
“sous-marines”

» Exécution facile du fogement dans le moule

= Double anneau d"étanchéitd contre les fultes
matiere plastique

Monoboquillas

« LErin DING cop rraiatEnclade Dane s ralefactom & 16 ratiean/Lsta
= vl FNHE.Com una fdnlea seyinteneta protongads on iy 2 1sngliud
e fa bogquille:
distribuicim upllorme dod calor en inog lasupemcie del inpecion
—reabgite [ the Dy tmies e co bl e tempRrating
= Dberentes tamafios ¥ flpos disponibies
= Tispanible tambsen & Lo vessian deabtumdon

Monobicos

= by (W comm Teslitdncul da aguegimenta N ol do bko
v Sy PHRG com restaténchi w00 tanae die toe 0 compimenta
dé-bien:
- dtrbbii e untforme doraloy poi s o Supeefile g0 et
reduciio das ronag de contrdle das Emperatin:
# [iferentes comprimenios e-Gpologias dispamiiei
» [HEpnnive! Lambenn ma veiio comocerte da Mo (Galvegaie)

Mono-bogquilla 3 obturacion

<« [liswhiadn para bogulltas FN-aypes 1T 30, 361, SD6LA, STALL

= (atre ramales de walida

v Imyecelon perfectamente equil hrada

= Ummensinnes compatiay

« Gruga obtutacidn com acclonamientn neumdtis

= (afrerd de aguja 6 mm

Monaobico com obturacao

¢ Profetade para bicos FN rypes 37,30, 387, 305LA, 30504
- Qurire Gamals de i

« Injegad perfeltamisnte balandeada

= Dimensoes chmpaclas

« [rupo vilvgladd somemte cim Sdonimentn phegmalico
= LUrse do perap de vaiyiiz aé 16 mm

Inyeccion lateral especial
« [ipperthbanta o entedor 20wt marh Canmeme difries y &h
[raredes nclinadas

= (ndlcats i plezas que rrcesilin Uma puURti cail dimamitanes

- fedutiday )

v S pavme]a cuandn £5 tegesario sheiin mdximo pasibia i mng
palienee de ba bogurile de i sopermde o lapieza

o Fitnmidacion de mmnchas & e e
Injecao lateral especial

A lnfegan ey w Aaterr v el parkicolammen (e o itegs &
£ paridey pclinadas

o D0 o i as: LR | SR oRaDive Com dhensOes iedurios

= 530 apdiidkaliadod quandd & nicossiio afrtar o mms pussied g
TareE aguetida do e m rehiio s supediils da peca

= Elimniscan-ae falar e dedeims watelicoy

Inyeccion lateral multipunta de
piezas de forma tubular

» | pyeri il diriota kol bis N e Solar di |y cavidad

& Eliftiiriacionds I teadicnales mararites-eiraias "oe Wne
= Faell siralizaiidn de e i xik afddi lenta ¢ el miodds

« [nitshe an 1008 sefhad centra 14T perdidan de maberiil phister.

Injecao lateral multipanto de pecas
de forma tubular

= | mpeglio dicets na a0 anulardi cavidadd

= Flimasam cok Rratiineais [Hos 1o “Mnel™

o Erereehi TACH do it oy mrle
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« Indiqués pour le moulage a injection des pieces de grosses dimensions

» Buses et les groupes d'obturation peuvent étre montés avec des
inclinaisons différentes

« Perpendicularité parfaite des buses au plan d'injection

» Systéme innovateur de joints pour répartir les dilatations a l'intérieur
du distributeur

« Possibilité d'utiliser les buses avec une longueur minimum

« Indicadas para el moldeo por inyeccién de piezas de grandes dimensiones

» Las boquillas y los grupos de obturacién se pueden montar con diferentes
inclinaciones

« Boquillas perfectamente perpendiculares al plano de inyeccidn

« Sistema innovador de juntas para repartir las dilataciones en el interior
del distribuidor

« Posibilidad de usar boquillas de longitud minima

« Indicados para a moldagem por injecdo de partes de grandes dimensdes
» Bicos e grupos de corte de fluxo (valve gate) podem ser montados com
diferentes inclinacoes

« Perpendicularidade perfeita dos bicos em relagdo ao plano de injecdo

« Sistema inovador de juntas para distribuir as dilatagdes dentro do
distribuidor/manifold

« Possibilidade de utilizar bicos com comprimentos minimos

« Montées sur le distributeur (avec fonctionnement a air) pour les buses
solidaires du distributeur

« Montées sur la semelle du moule (avec fonctionnement a air ou a huile)
» Groupe piston avec actionnement pneumatique ou hydraulique

« Aiguille et guide parfaitement couplés et facilement remplacables

+ Finition de I'aiguille conique ou cylindrique

« Course de I'aiguille réglable également sur la machine

» Montadas en el distribuidor (con funcionamiento por aire), para boquillas
fijadas al distribuidor

« Montadas en la placa de fondo (con funcionamiento por aire o por aceite)
« Grupo piston con accionamiento neumatico o hidraulico

« Aguja y casquillo guia perfectamente acoplados y de facil sustitucion

« Acabado de la aguja cdnico o cilindrico

« Carrera de la aguja regulable, también con molde en méquina

« Montadas no distribuidor/manifold (com funcionamento a ar) para bicos
coordenados ao distribuidor/manifold

= Montados na placa de fundo (com funcionamento a ar ou a dleo)

« Grupo pistao com acionamento pneumatico ou hidrdulico

« Agulha e bucha guia perfeitamente acoplados e de fécil substituicao
« Acabamento cdnico ou cilindrico da agulha

» Curso da agulha reguldvel também diretamente na mdquina

-
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